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Industrijski kotlovi na pelet TKAN 60 — 300
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TKAN 60 - 100

Serija TKAN posle osnovnih i masovno proizvodenih modela TKAN 1i TKAN 2, ima i svoj nastavak u smislu poveéanja snage.
To su takode kotlovi namenjeni za sagorevanje biomase i zbog svojih snaga primene od 60 do 300 Kw, spadaju u grupu industrijskih
kotlova na biomasu.

Pod pojmom biomase pre svega se misli na pelet, ali se bez ikakvih problema sagorevaju i kostice od voéa, (viSnja, treSnja,
Sljiva.) Proces sagorevanja se vodi automatski pri €emu su osnovna dva parametra, temperatura vode u kotlu i temperatura izduvnih
gasova. Potpaljivanje je automatsko i vr$i se sa dva snazna elektro grejaca. Regulisanje snage vrsi sam korisnik, koriste¢i zadatu
koli€¢inu unesenog gorivai snagu ventilatora. Moguce je ugraditi i sobni termostat sa vremenskim programiranjem.

Industrijski kotlovi na biomasu su izradeni od kotlovskih limova debljine 6 mm i viSe. Izmenjivac toplote je od beSavnih,
kotlovskih cevi. Stepen iskoriS§¢enja je blizu 90% na pelet. Temperature dimnih gasova na izlazu su od 170 do 190 stepeni pri vi§im
rezimima, $to uvek mozemo da proverimo na displeju automatike.

Uz TKAN industrijske kotlove ide i ( dnevni ) mali silos €ija je zapremina 800 litara. On ima moguc¢nost povezivanja sa velikim
silosomito bo¢noieono. Veliki silos pravi kupac prema
dimenzijama raspolozivog prostora i on se puznim transporterom povezuje sa malim silosom. Automatika podrzava priklju¢enje motora
tog puznog transportera.

U sledecoj tablici prikazane su osnovne dimenzije za sada najveceg industrijskog kotla na biomasu TKAN 300. Za osnovne
dimenzije snaga, 60, 100, 150, 200, 250 i 300 Kw obratiti se direktno ovla§éenim prodavnicamaiili fabrici.

Hl

Kotlovi serije TKAN snaga od 60 do 300 KW proizvode se i u varijantama sa dopunskom opremom. Dopunska oprema se
odnosi na funkcije automatskog ¢iSéenja i automatskog transporta peleta. Kotao po svojoj termodinamickoj konstrukciji ostaje isti,
promene se odnose na sledece sklopove:

1) Lozisnideo

2) Termoizmenjivacki deo, odnosno njegova vrata

3) Ciklon zaizdvajanje pepela

4) Veliki silos i automatizovanim transportom do kotla

Tip kotla TKANGO TKANSO TKAN100 TKANI50 TKAN200 TKAN250 TKAN300 1) U loziSnom delu, za automatsko
Snaga KW 60 8 10 150 20 250 300 izdvajanje pepela ugraduju se dve puzne spirale sa
faipitsk __10s| 0 0 0 0 0 e E svojim elektro pogonima. One pepeo ubacuju u dve
Probni pritisak kPa 450 450 450 450 450 450 450 o . .
Zapreminavode ukotlu | L-cca 276 368 460 690 920 1150 1380 kUtIJe kOje povremeno treba prazniti.
Masa kotla + masasiosa | kg | 655¢106 915+100 10734110 1665+162 2260+180 28004220 3080220 2) Na vrata izmenjivackog sklopa cevi
A 680 730 70 850 1005 1260 1280 ugraduje se sistem elektromagnetnih ventila koji
il 1551(:30 168175’ 2:1205 iﬁz igig igig i;gg povremeno puste vazduh pod pritiskom i na taj nacin
J v . v . . .
3 = o ey I ™ 0 7% Ciste cevi kotla od pepela i ¢adi. Potreban je izvor
Bl 1520 1565 1725 2070 / 2555 2755 vazduha pod pritiskom odredenog kapaciteta kao i
D B2 / / / / 120 2315 2755 automatika koja vodi ovaj proces.
! S mm| % 145 145 1580 1850 1870 1870 3) Zbog smanjene emisije estica pepela u
D 20 20 20 250 250 300 300 - L Y
“E" o 0 ™ i m 0 0 vazduhu, preporucuje se ugradnja ciklona narocito
N 5 %0 %0 0 0 0 I w ako je kupac ugradio i sistem pneumatskog CiS¢enja.
z H 1490 17% 17% 2010 280 235 235 4) Kod velikih sistema gde se dnevna
; fa / / / / 2265 25 245 potrodnja peleta kre¢e i od nekoliko stotina
: 'D‘i g:s 17/:5 12}5 1’35 Dle;?:ws DNZS‘ZﬁPG DNZ;ZﬁPG kilograma, pa do nekoliko tona, preporuduje se
0 o o > > DN DGO IPe NG IPe .ugrgdn ja velikog vsﬂlosa sa kofi€astim elevatorom. Qn
D3 o TS 3 3w DNONPls | DwoNels | owowss | J€ sistemom puznih transportera vezan sa malim
D4 3 3 3 3 DNONPIE | DNdONPI6 | DN4ONPIE | silosom, a ceo proces dopreme je automatizovan sa
L yr yr yr v v v r sondama minimuma i maksimuma u malom silosu.
D6 10 10 12 107" DNONPIG | DNAONPLG | DNADNPL6

* Zadrzavamo pravo izmene



